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结构说明 结构说明

LOGO展示层

  提升企业形象
展示公司LOGO

高度集成模组层

跳过繁琐接线步骤
  高度集成化模组



排

结构说明

核心控制电器层

  国际品牌电器
  保证质量可靠

线路连接简述



线路连接简述 线路连接简述





排线引脚 号码 PLC位址 名称 功能说明 排线引脚 号码 PLC位址 名称

A01 0V 0V NC 0V A14

B01 B14

A02 I1 X0.0 刀库计数 A15

B02 I2 X0.1 安全门开关 B15

A03 I3 X0.2 刀库定位 A16 O1（KA17） Y0.0  安全门

B03 I4 X0.3 高档信号 B16 O2（KA18） Y0.1 主轴清洁吹气

A04 I5 X0.4 刀库原点 A17 O4（KA19） Y0.2  高档

B04 I6 X0.5 低档信号 B17 O5（KA20） Y0.3  5轴松/夹

A05 I7 X0.6 刀杯上/刀库在前 A18 O6（KA21） Y0.4 刀库门关

B05 I8 X0.7 配重压力低 B18 O8（KA22） Y0.5 低档

A06 I9 X1.0 刀杯下/刀库在后 A19 O9（KA23） Y0.6 刀库门开

B06 I10 X1.1 配重压力高 B19 10（KA24） Y0.7 油水分离

A07 I11 X1.2 刀臂刹车点 A20 12（KA25） Y1.0 对刀仪吹气

B07 I12 X1.3 中心出水马达过载 B20 13（KA26） Y1.1 自动断电

A08 I13 X1.4 刀臂原点 A21 14（KA27） Y1.2 中心出水

B08 I14 X1.5 中心出水过滤器 B21 16（KA28） Y1.3 配重/液压站

A09 I15 X1.6 刀臂持刀点 A22 17（KA29） Y1.4  补水泵

B09 I16 X1.7 中心出水压力低 B22 18（KA30） Y1.5      夹具1

A10 I17 X2.0 中心出水压力高 A23 19（KA31） Y1.6 夹具2

B10 I18 X2.1 对刀仪超程检测 B23 20（KA32） Y1.7 夹具3

A11 I19 X2.2 外部程序启动 A24 24V DOCOM OUTPUTCOM

B11 I20 X2.3 齿轮头流量监测 B24 24V DOCOM OUTPUTCOM

A12 I21 X2.4 补水泵液位高检测 A25 24V DOCOM EXT 24V

B12 I22 X2.5 刀库门开 B25 24V DOCOM EXT 24V

A13 I23 X2.6 补水泵液位低检测

B13 I24 X2.7 刀库门关

滨捷发那科加工中心3.0外部地址表    2021.04版

CB104
排线引脚 号码 PLC位址 名称 排线引脚 继电器号 PLC位址 名称

A01 0V 0V NC 0V A14

B01 B14

A02 I25 X3.0 切削水过载 A15

B02 I26 X3.1 松刀按钮 B15

A03 I27 X3.2 刀库过载 A16 KA1 Y2.0  松刀电磁阀

B03 I28 X3.3 夹刀信号 B16 KA2 Y2.1 加工吹气

A04 I29 X3.4 刀臂过载 A17 KA3 Y2.2 刹车

B04 I30 X3.5 松刀信号 B17 KA4 Y2.3 工作灯

A05 I31 X3.6 除屑机过载 A18 KA5 Y2.4  刀套上/刀库入

B05 I32 X3.7 润滑油位 B18 KA6 Y2.5  刀套下/刀库出

A06 I33 X8.0 后冲水过载 A19 KA7 Y2.6  主轴气帘

B06 I34 X8.1 润滑压力 B19 KA8 Y2.7  4轴松/夹

A07 I35 X8.2 液压站过载 A20 KA9 Y3.0  切削液

B07 I36 X8.3 油冷机报警 B20 KA10 Y3.1  刀库正转

A08 I37 X8.4 急停信号 A21 KA11 Y3.2  刀库反转

B08 I38 X8.5 4轴夹紧 B21 KA12 Y3.3  刀臂正转

A09 I39 X8.6 气压检测 A22 KA13 Y3.4  除屑正转

B09 I40 X8.7 4轴松开 B22 KA14 Y3.5  除屑反转

A10 I41 X9.0 5轴夹紧 A23 KA15 Y3.6  后冲水

B10 I42 X9.1 5轴松开 B23 KA16 Y3.7  润滑油

A11 I43 X9.2 四工位转台夹紧到位 A24 24V DOCOM OUTPUTCOM

B11 I44 X9.3 四工位转台放松到位 B24 24V DOCOM OUTPUTCOM

A12 I45 X9.4 四工位转台正转到位 A25 24V DOCOM EXT 24V

B12 I46 X9.5 四工位转台反转到位 B25 24V DOCOM EXT 24V

A13 I47 X9.6 外部程序暂停

B13 I48 X9.7 对刀仪信号

注意：有同时配Z09-01和Z08-02继电器模组，请选择3.0输出地址表
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3.0版输出



排线脚位 PLC地址 号码 地址 排线脚位 PLC地址 号码 地址

B25 X200 I1 刀库计数 A25 X218 I25 切削水过载

B24 X201 I2 安全门开关 A24 X219 I26 松刀按钮

B23 X202 I3 刀库定位 A23 X21A I27 刀库过载

B22 X203 I4 高档信号 A22 X21B I28 夹刀信号

B21 X204 I5 刀库原点 A21 X21C I29 刀臂过载

B20 X205 I6 低档信号 A20 X21D I30 松刀信号

B19 X206 I7 刀杯上/刀库在前 A19 X21E I31 除屑机过载

B18 X207 I8 配重压力低 A18 X21F I32 润滑油位

B17 X208 I9 刀杯下/刀库在后 A17 X220 I33 后冲水过载

B16 X209 I10 配重压力高 A16 X221 I34 润滑压力

B15 X20A I11 刀臂刹车点 A15 X222 I35 液压站过载

B14 X20B I12 中心出水马达过载 A14 X223 I36 油冷机报警

B13 X20C I13 刀臂原点 A13 X224 I37 急停信号

B12 X20D I14 中心出水过滤器 A12 X225 I38 4轴夹紧

B11 X20E I15 刀臂扣刀点 A11 X226 I39 气压检测

B10 X20F I16 中心出水压力低 A10 X227 I40 4轴松开

B9 X210 I17 中心出水压力高 A9 X228 I41 5轴夹紧

B8 X211 I18 对刀仪超程检测 A8 X229 I42 5轴松开

B7 X212 I19 外部程序启动 A7 X22A I43 四工位转台夹紧到位

B6 X213 I20 齿轮头流量检测 A6 X22B I44 四工位转台放松到位

B5 X214 I21 补水泵液位高检测 A5 X22C I45 四工位转台正转到位

B4 X215 I22 刀库门开 A4 X22D I46 四工位转台反转到位

B3 X216 I23 补水泵液位低检测 A3 X22E I47 外部程序暂停

B2 X217 I24 刀库门关 A2 X22F I48 对刀仪信号

B1 0V A1 0V

滨捷三菱加工中心3.0外部地址表    

CJ37输入
B A

排线脚位 PLC地址 继电器号 3.0输出地址 排线脚位 PLC地址 号码 地址

B20 Y200 KA1    松刀电磁阀 A20 Y210 O1（KA17）  安全门

B19 Y201 KA2    加工吹气 A19 Y211 O2（KA18） 主轴清洁吹气

B18 Y202 KA3    刹车 A18 Y212 O4（KA19）  高档

B17 Y203 KA4 工作灯 A17 Y213 O5（KA20）  5轴松/夹

B16 Y204 KA5    刀套上/刀库入 A16 Y214 O6（KA21） 刀库门关

B15 Y205 KA6    刀套下/刀库出 A15 Y215 O8（KA22） 低档

B14 Y206 KA7    主轴气帘 A14 Y216 O9（KA23） 刀库门开

B13 Y207 KA8    A轴松/夹 A13 Y217 10（KA24） 油水分离

B12 Y208 KA9    切削液 A12 Y218 12（KA25） 对刀仪吹气

B11 Y209 KA10   刀库正转 A11 Y219 13（KA26） 自动断电

B10 Y20A KA11   刀库反转 A10 Y21A 14（KA27） 中心出水

B9 Y20B KA12   刀臂正转 A9 Y21B 16（KA28） 配重/液压

B8 Y20C KA13   除屑正转 A8 Y21C 17（KA29）  补水泵

B7 Y20D KA14   除屑反转 A7 Y21D 18（KA30）        夹具1

B6 Y20E KA15   后冲水 A6 Y21E 19（KA31） 夹具2

B5 Y20F KA16   润滑油 A5 Y21F 20（KA32） 夹具3

B4 A4

B3 A3

B2 +24 A2 GND

B1 +24 A1 GND

三菱M80加工中心3.0地址排布 

CJ38输出
B A

注意：有同时配Z09-01和Z08-02继电器模组，请选择3.0输出地址表
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