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      2、1、2、3号电机为4.0标准功能，4、5、6号电机为4.0扩展板上的功能。



页数

页数

Fanuc 0i-MF Circuit Diagram
校对.

6

原始项目

【版次】 : 2021-Re03

Shanghai Binjie
XW-LIU +

日期

日期

替换人

b.电路图

E.IO输出
4.0输出Y3.0-Y3.7

1

修改

0 76

审核

替换

8 93

43

+F.三色灯/1

4

2021.04.21 Shanghai Binjie
Machinery CO., LTD.

7

2

=

姓名

5

刀库反转 底板冲水
4号电机

油水分离/补水泵
   5号电机

除屑机正转
 6号电机

除屑机反转
 6号电机

Y3.0 Y3.1 Y3.2 Y3.3 Y3.4 Y3.5 Y3.6 Y3.7

4.0 智能控制器

油压马达 中心出水 5轴松夹

26 27 28 29 30 31 32

4.0智能控制器控制外部拓展继电器

3号电机 外部扩展功能

备注：1、只有3号和6号电机具有正反转切换功能，1、2、4、5号电机无正反转切换功能；
      2、1、2、3号电机为4.0标准功能，4、5、6号电机为4.0扩展板上的功能。



页数

页数

Fanuc 0i-MF Circuit Diagram
校对.

+E.IO输出/7

原始项目

【版次】 : 2021-Re03

Shanghai Binjie
XW-LIU +

日期

日期

替换人

b.电路图

F.三色灯
三色灯

1

修改

0 76

审核

替换

8 93

43

+G.IO地址表/1

4

2021.04.21 Shanghai Binjie
Machinery CO., LTD.

1

2

=

姓名

5

DC24V DC0V R481.6 R481.5 R481.4

辅助操作面板

操作面板SHBJ-SMB-5.0 控制模块

J21

R480.3

红灯 黄灯 绿灯 蜂鸣器DC0V

三色报警灯

H1



页数

页数

Fanuc 0i-MF Circuit Diagram
校对.

+F.三色灯/1

原始项目

【版次】 : 2021-Re03

Shanghai Binjie
XW-LIU +

日期

日期

替换人

b.电路图

G.IO地址表
2.0/3.0 IO地址表

1

修改

0 76

审核

替换

8 93

43

2

4

2021.04.21 Shanghai Binjie
Machinery CO., LTD.

1

2

=

姓名

5

外部程序启动外部程序启动外部程序启动外部程序启动

5 轴松夹5 轴松夹5 轴松夹5 轴松夹

刀库门关刀库门关刀库门关刀库门关

刀库门开刀库门开刀库门开刀库门开

补水泵补水泵补水泵补水泵 夹具1夹具1夹具1夹具1

夹具2夹具2夹具2夹具2 夹具3夹具3夹具3夹具3

四工位转台夹紧到位四工位转台夹紧到位四工位转台夹紧到位四工位转台夹紧到位 四工位转台放松到位四工位转台放松到位四工位转台放松到位四工位转台放松到位

四工位转台正转到位四工位转台正转到位四工位转台正转到位四工位转台正转到位 四工位转台反转到位四工位转台反转到位四工位转台反转到位四工位转台反转到位

外部程序暂停外部程序暂停外部程序暂停外部程序暂停 对刀仪信号对刀仪信号对刀仪信号对刀仪信号

外部程序启动外部程序启动外部程序启动外部程序启动

刀库门关刀库门关刀库门关刀库门关

刀库门开刀库门开刀库门开刀库门开

补水泵补水泵补水泵补水泵

夹具2夹具2夹具2夹具2

5 轴松夹5 轴松夹5 轴松夹5 轴松夹

夹具1夹具1夹具1夹具1

夹具3夹具3夹具3夹具3

四工位转台夹紧到位四工位转台夹紧到位四工位转台夹紧到位四工位转台夹紧到位

四工位转台正转到位四工位转台正转到位四工位转台正转到位四工位转台正转到位

外部程序暂停外部程序暂停外部程序暂停外部程序暂停

四工位转台放松到位四工位转台放松到位四工位转台放松到位四工位转台放松到位

四工位转台反转到位四工位转台反转到位四工位转台反转到位四工位转台反转到位

对刀仪信号对刀仪信号对刀仪信号对刀仪信号

工作灯工作灯工作灯工作灯

刀套上/刀库入刀套上/刀库入刀套上/刀库入刀套上/刀库入 刀套下/刀库出刀套下/刀库出刀套下/刀库出刀套下/刀库出

主轴气帘主轴气帘主轴气帘主轴气帘 4轴松/夹4轴松/夹4轴松/夹4轴松/夹

切削液切削液切削液切削液

后冲水后冲水后冲水后冲水



页数

页数

Fanuc 0i-MF Circuit Diagram
校对.

1

原始项目

【版次】 : 2021-Re03

Shanghai Binjie
XW-LIU +

日期

日期

替换人

b.电路图

G.IO地址表
4.0 IO地址表/手轮接线图

1

修改

0 76

审核

替换

8 93

43

3

4

2021.04.21 Shanghai Binjie
Machinery CO., LTD.

2

2

=

姓名

5

安全门开关安全门开关安全门开关安全门开关

高档信号高档信号高档信号高档信号

外部程序启动外部程序启动外部程序启动外部程序启动

夹具1夹具1夹具1夹具1

夹具2夹具2夹具2夹具2

四工位转台夹紧到位四工位转台夹紧到位四工位转台夹紧到位四工位转台夹紧到位 四工位转台放松到位四工位转台放松到位四工位转台放松到位四工位转台放松到位

四工位转台正转到位四工位转台正转到位四工位转台正转到位四工位转台正转到位 四工位转台反转到位四工位转台反转到位四工位转台反转到位四工位转台反转到位

外部程序启动外部程序启动外部程序启动外部程序启动

油水分离/补水泵油水分离/补水泵油水分离/补水泵油水分离/补水泵



页数

页数

Fanuc 0i-MF Circuit Diagram
校对.

2

原始项目

【版次】 : 2021-Re03

Shanghai Binjie
XW-LIU +

日期

日期

替换人

b.电路图

G.IO地址表
2.0/3.0/4.0线号表

1

修改

0 76

审核

替换

8 93

43

=c.修订说明+H/1

4

2021.04.21 Shanghai Binjie
Machinery CO., LTD.

3

2

=

姓名

5



页数

页数

Fanuc 0i-MF Circuit Diagram
校对.

=b.电路图+G.IO地址表/3

原始项目

【版次】 : 2021-Re03

Shanghai Binjie
XW-LIU +

日期

日期

替换人

c.修订说明

H
修订说明

1

修改

0 76

审核

替换

8 93

43

4

2021.04.21 Shanghai Binjie
Machinery CO., LTD.

1

2

=

姓名

5

修订说明

版本 日期 内容

Re01 2021-03-18 

1、整合2.0/3.0/4.0控制器电路图统一为一本：FANUC通用电路图；
2、目录部分增加2.0/3.0单线原理图3张，4.0单线原理图2张；
3、强电部分增加系统主电源回路电路图；
4、2.0/3.0外围马达输出部分增加主轴油冷机、CTS主轴中心出水接线图；
5、规范电气元器件符号使用，修正之前4.0电路图错误标识；
6、IO输入部分统一2.0/3.0/4.0地址表，以表格区分功能差异，
   并辅以继电器模组搭配说明；
7、IO输出部分整合各版本输出地址，分为2.0/3.0版本和4.0版本。

Re02 2021-03-18 
1、增加电气元器件图像文字说明图表；
2、增加IO地址表、IO地址线号表、手轮接线图；
3、修订之前错误部分。

Re03 2021-03-18 1、增加2.0/3.0/4.0标准电箱布局图。
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